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Bevezetd

K&szonjuk, hogy egy IWELD hegeszté vagy plazmavagd gépet vdlasztott és haszndl!

Célunk, hogy a legkorszeribb és legmegbizhatébb eszkdzokkel tdmogassuk az On
munkdjat, legyen az otthoni barkdcsolds, kisipari vagy ipari feladat. Eszkdzeinket, gé-
peinket ennek szellemében fejlesztjik és gydrtjuk.

Minden hegesztégépUnk alapja a fejlett inverter technoldgia melynek elénye, hogy
nagymeértékben csdkken a f6 transzformdtor tdtmege és mérete, mikdzben 30%-kal
né a hatékonysdga a hagyomdnyos transzformdtoros hegesztégépekhez képest.
Az alkalmazott technolégia és a mindségi alkatrészek felhaszndldsa eredményekép-
pen, hegeszté és plazmavagd gépeinket stabil mikodés, meggydzé teliesitmény,
energia-hatékony és koérnyezetkiméld mikddés jellemzi. A mikroprocesszor vezérlés-
hegesztést tdmogatd funkcidk aktivaldsdval, folyamatosan segit a hegesztés vagy
vagds optimdlis karakterének megtartdsdban.

Kérjik, hogy a gép haszndlata el6tt figyelmesen olvassa el és alkalmazza a haszndlati

Utmutatdban leirtakat. A haszndlati Utmutatd ismerteti a hegesztés-vagds kdzben
eléforduld veszélyforrdsokat, tartalmazza a gép paramétereit és funkcidit, valamint
tdmogatdst nyujt a kezeléshez és bedllitdshoz, de a hegesztés-vagds teljes kord szak-
mai ismereteit nem vagy csak érintélegesen tartalmazza. Amennyiben az Utmutatd
nem nyUjt Onnek elegendd informdciot, kérjik bévebb informdacidért keresse fel a
termék forgalmazdjét.

Meghibdsodds esetén vagy egyéb jotdlidssal vagy szavatossdggal kapcsolatos igény
esetén kérjuk vegye figyelembe az , Altaldnos garancidlis feltételek a jotalidsi és sza-
vatossagiigények esetén” cimld mellékletben megfogalmazottakat.

A haszndlati Utmutatd és a kapcsolddd dokumentumok elérhetéek weboldalunkon is

a termék adatlapjdn.

J6 munkdat kivénunk!

IWELD Kft.

2314 Haldsztelek

Il. R&kdczi Ferenc Ut 90/B
Tel: +36 24 532 625
info@iweld.hu
www.iweld.hu




FIGYELEM!

A hegesztés és vagdas veszélyes Uzem! Ha nem korUltekintéen dolgoznak kdnnyen bal-
esetet, sérllést okozhat a kezelének illetve a kdérnyezetében tartdzkoddknak. Ezért a
mUveleteket csakis a biztonsdgiintézkedések szigort betartdsdval végezzék! Olvassa el

figyelmesen jelen Utmutatdt a gép belzemelése és mUkddtetése eldtt!

¢ Hegesztés alatt ne kapcsoljon mds Uzemmaodra,
mert drt a gépnek!

¢ Haszndlaton kivUl csatlakoztassa le a munkakdbe-
leket a géprdél.

¢ A fékapcsold gomb biztositja a készUlék teljes
dramtalanitasat.

¢ A hegesztd tartozékok, kiegésziték sérilésmentesek,

kivald minéséglek legyenek.

¢ Csak szakképzett személy haszndlja a késziléket!

Az dramités végzetes lehet!

* Foldeléskdbelt — amennyiben szUkséges, mert nem
foldelt a hdldzat - az elbirdsoknak megfeleléen
csatflakoztassal

e Csupasz kézzel ne érien semmilyen vezetd részhez
a hegeszté korben, mint elekiréda vagy vezeték
vég! Hegesztéskor a kezeld viseljen szdraz védd-
keszty(t |

Kerilje a fist vagy gdzok belégzését!

e Hegesztéskor keletkezett fUst és gdzok artalmasak
az egészségre.

* MunkaterUlet legyen jél szell&ztetett!

Az iv fénykibocsatdsa art a szemnek és bérnek!

e Hegesztés alatt viseljen hegesztd pajzsot,
véddszemUveget és védboltdzetet a fény és a
h&sugdrzds ellen!

¢ A munkaterUleten vagy annak kézelében tartdzko-
ddékat is védeni kell a sugdrzdsoktol!

TUZVESZELY!

e A hegesztési frobccsenés tizet okozhat, ezért a gyul-
ékony anyagot tdvolitsa el a munkatertletrdl!

o A t0zoltd készUlék jelenléte és a kezeld tizvédelmi
szakképesitése is szUkséges a gép haszndlatdhoz!

Zaj: Arthat a hallasnak!

e Hegesztéskor / vagdskor keletkezd zaj arthat a
halldsnak, haszndljon fUlvédét!

Meghibdsodds:

e Tanuimdnyozza &t a kézikényvet

* Hivja forgalmazdjdt tovdbbi tandcsért.




1. Jellemzdk és paraméterek

Cikkszam 8TIG200SPUL

Inverter tipusa IGBT
Digitdlis kijelzé v
MUGanyag koffer X

(2 Polaritdsvdltds x FCAW h

2 o1/41

©) )

= Huzaltolé gérgdk széma
ivgyuijtas HF

pV4

o) DC AWI v

©  Impulzus DC AWI v

5%

2 S AC AWI x
Impulzus AC AWI x
2T/47 v
SPOT v
Arc Force v

<§( Allithaté Arc Force x
= Hot Start x
Anti Stick x
Tartozék hegesztépisztoly |Grip SR26
Fazisszdm 1
Halozati feszUltség 230 V AC£10% 50/60 Hz
L , MMA 26A/18.7A
Max./effektiv dramfelvétel
26A/18.7A
Teljesitménytényezé (cos @) 0.93
Hatdsfok >85%

. Bekapcsoldsi idS (10 perc/20 °C) 125050: @@%I%:)?%

o

& » MMA 10A-160A

= Hegesztédram

Zz( MIG/AWI 10A-200A

A o MMA 20.4V-26.4V

MunkafeszUltseg

MIG/AWI 10.4V-18V
Uresjérati fesziltség 56V
Szigetelési osztdly F
Védelmi osztdly IP23
Elektréda vagy huzaldtmérd =
Huzaltekercs atméré -
Témeg 5.7 kg
Méret (HXSZxM) 410x135%x238mm



2. Beizemelés

2-1.

Elhelyezés-munkakdrnyezet

A hegesztégépet esémentes helyen Uzemeltesse!
Ovja a kdzvetlen napsugdrzdastdl és térekedjen az
alacsony por- és pdratartalomral (helységhémér-
séklet 10 °C - 40 °C).

Vezetdképes idegen targy ne kerlljon a hegesz-
t6gép belsejébe.

Tartson 20 cm tavolsdgot a hegesztégép elhelye-
zésekor a faltol!

Két hegesztégép pdrhuzamos haszndlatakor tart
son a két gép kozott 30 cm tdvolsdgot.

A hegesztést szélmentes helyen végezze!
(Haszndljon szélfogdt, stb.)

t VESZELY

Ez a termék beltéri haszndlatra ajdnlott. Ne haszndlja esében!

2-2.

Amennyiben esé éri a hegesztégép belsd részeit, sUlyos baleset kdvetkezhet
be. Ebben az esetben kérje szakember segitségét a szikséges karbantartds és

ellenérzések elvégzéséhez!

Megjegyzések

A hdlézati feszUltségnek 200-250V koz6tt kell lenni, féziskimaradds nélkdl!
Ugyelien a hegesztégép foldeld kabelének helyes csatlakozdsdral
Ugyelien a csatlakozod kabelek szoros csatlakozdasaral Laza csatlakozdsok tizet okozhatnak

vagy instabil hegesztést eredményezhetnek.
Hegesztés utdn a hegesztégépet kapcsolja kil

KUltéri haszndlat esetén évja a gépet a csapadéktdl, de ne akaddlyozza a gép szellbzését!
Rendszeresen ellendrizze a kdbelek szigetelését! Ha a kdbel sérilt vagy megtort, cserélje kil
Ovja a hegesztégépet a kilsé behatdsoktdl, sérilésektsl!



2-3. A hegesztégép el6- és hatoldali csatlakozdasai

1 | Védbégdz kimeneti csatlakozd 5 | HAlézati csatlakozokdbel

2 | Negativ kimeneti csatlakozd 6 | Fékapcsold

3 | Vezérl6kdabel csatlakozds 7 | Véddgdz bemeneti csatlakozd
4 | Pozitiv kimeneti csatlakozd

2-4. BeUzemelés AWI médban

1. TIG hegesztégépek feszUltség kie-
gészité rendszerrel szereltek, igy ha
15%-al csokken a feszUltség, a gép Poer
még mUkodik.

Prossure reguiaior

Ha hosszU vezetéket haszndl a fe-
szUltség csokken. Javasoljuk, névelie
az dtmérét, de ha a vezeték t0l hosz-
szU, rendellenes mUkddést okozhat,
ezért a megfeleld hosszt valassza. A
szellézényilast hagyja szabadon a
hitérendszer mikddése érdekében.

2. Megdfeleléen csatlakoztassa a
véddgdz forrdst. A rendszerhez szUk-
ségesek az aldbbiak: Gas connecior
gdzpalack, gaztémls és gdzszabdly- < TEIEI
z6 A tomlét csébilinccsel kell régzi- ’ b
teni. A gdzszivargdst vagy a levegd ok 7
bejutasat meg kell elézni.

ontrd cable

DC POSITIVE CONNECTTON



2-5. Beizemelés MMA Médban

DC mdédban: vdlassza a pozitiv vagy nega-
fiv kapcsoldst az alkalmazott elektréoda
figgvényében. Tdjékozddjon az elekird-
daismertetéjében.

3 M l,jko d éS DC NEGATIV KAPCSOLAS

3-1. KezelSpanel elemei
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Ignition/Tack Weld Time rc Force

e Hz uf%

L

Aramerésség/paraméter kijelzé

Funkcié gomb 1

Funkcioé gomb 2

Bedllitd gomb

Hegesztési mddok

Impulzus AWI hegesztés

DC AWI hegesztés

| N[N~ —

MMA hegesztés

~O

2T Uzemmodd

o

4T Uzemmod

—

Ponthegesztés

N

Bdzisdram

w

Hegesztéaram (10A-200A)

N

Felfutdsi idé

w

Kezd6 dramerdsség

o~

Gdz elédramids ideje (0.1-10 mp.)

~

Impulzus kitoltés (15%-85%)

o]

Impulzus frekvencia (0.5-200)

hel

ivgyujtas ideje

N
o

Arc- Force

N

Gdz utddramlds ideje (0.5-15 mp.)

N
N

Kréterfeltoltd dramerdsség

N
w

Lefutds ideje (0-15 mp.)




3-2. MUkoédés MMA médban

- Kapcsolja be a fékapcsoldt, a ventildtor mUkoddni kezd!

- Vdlassza ki a bevont elektrédds (MMA) Uzemmaoddot a kapcsold segitségévell
- Allitsa be a kivant hegesztédramot a hegesztési feladatnak megfeleléen

- Megkezdheti a hegesztést.

3-3.  MUkddés AWI (TIG) médban

- Csatlakoztassa a testkdbelt a porzitiv (+) pdlushoz!

- Alkalmazzon gdzszelepes AWI pisztolyt a negativ pdlusba csatlakoztatva (-)!
- Csatlakoztassa a pisztoly gdzvezetékét a megfeleld aljzatral

- Allitsa be a 2T-AWI vagy4T-AWI izemmaédot a 3-as gombball

- Allitsa be a kivant hegesztéaramot (Javaslat: 30A/mm alapértékkel szamoljon, és a finombedlii-
tést a munkadarabnak megfeleléen végezze ell)

- Allitsa be az kréterfeltdltés és gz utdaramlds idejét.

- Allitsa be a kivant gdzéramldst a reduktoron!

- ivgyujtashoz tartsa az elektréddt a munkadarabtél 2-5 mm tavolségral

- Ekkor az iv nagyfrekvencids gyuijtdssal kialakul és megkezdheti a hegesztést!

Fontos:

* Ellendrizze a kapcsolatot a hegesztégép egységei kdzott. Rogzitések, tdmitettség stb.!

* Ellendrizze a véddgdz mennyiségét a gdzpalackban. Kiprébdlihatja az elektromdgneses szelep
mUkddését a kezeldpanelen 1évd kapcsold segitségévell

* Az gdzdramlds sebességét dllitsa be a nyomdscsdkkentén a hegesztési feladatnak megfelels-
en.

* Az ivgyujtds akkor mikodik megfeleléen ha a munkadarab és az elektréda kdzédtt 3mm tavol-
sdgot tart.

Y

3-4. Bekapcsolasi-idé diagram

Szigortan csakis a megengedett munkaidét
alkalmazhatja (Idsd mUszaki paraméterek). Ha X(%)
tUl megy ezen idén a gép hirtelen ledlihat. Ez 100

a belsé tulterhelés kdvetkeztében lehetséges,
mert a gép tulmelegszik. llyenkor nem szUksé- 90
ges a gépet kikapcsolni, hagyni kell a ventila- 80
tort mUkoédni a hémérséklet csdkkentése veé- 70 \
gett. Altaldban 5-10 percen belll a gép Ujra
mUkddoképes. 60
50
A bekapcsoldsi idé X" és a hegesztési 40
daramerdésség 1" viszonydt mutatja a mellékelt
diagram. 30
Az X" tengelyen taldlhatd bekapcsoldsi 20
id& (bi%) mutatja, hogy mekkora részt tolt a 10
gépterheléssel (10 percbdl). A bekapcsoldsi

id6 szdzalékos ardnya azt mutatja meg, hogy
10 percbdl hany percet képes hegeszteni a
megadott dramerdsséggel.

0
0O 50 100 150 200 250
I(A
Figyelmeztetés: A tilzott terhelés kdrositja a hegesztégépet!
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4, Hegesztési paraméterek referenciaértékei

4-1.  AWI hegesztési paraméterek referenciaértékei

Heprall- |

Vol

| g | el el e jraery L] 4.t}
0.4 1048 | D 230 43 1 . &
1.0 1.0-1.B 015 10-30 &F 1 dD.
1& 1.0-1.% 18 si-rh & 1 -
25 1824 | 1824 Tigd L2 1 . &
ag 1824 | 1824 | B2 710 1-2 2. @
&0 2.4 1.5-24 | 120-180 | 10-18 ] & B
BG 24-3% | 2432 | 1X-180 10-16 =2 &£. ®
[iTe) 243% | 2432 | 150-2 10-16 ¥ & P
[ 1) 3240 | A240 [ 1M0-220 | 12-18 45 @
120 | 33-4D | azw0 |180-300 | 12-18 B @
AN\ '
o @
| M
& @
4-2.  MMA hegesztési paraméterek referenciaértékei
m;m'd w1 P 71 a5 -z | B
Heqeaxii] siekinide
pishir 1.9 ) 12 04 -8 -t
Hegeai Sl | ad-40 | 40-B0 | -1 | bO-130 | 100-280 | 250400

1



4. Hibaelharitas

A kdvetkezé miveletekhez szakmai képzettség szikséges az elekiromos alkalmazas
és az difogd biztonsagtechnikai ismeretek tekintetében.

Az izemeltet6knek igazolhaté képesitéssel, bizonyitvanyokkal kell rendelkeznie.
Aramtalanitsa a hegesziégépet hibakeresés illetve javitas idejére!

Az aldbbiakban felsorolt hibdk a tartozékokhoz, a gdzhoz, a munkakdrnyezethez és az dramel-
Iatds feltételeihez kapcsolddhatnak. Kérjuk, probdlja meg javitani a fentieket, hogy elkerUlie a

hasonld hibdkat!.

Hibajelenség

A hiba oka

A hiba megolddsa

A ventildtor nem mékaodik,
vagy abnormdlis fordulatszam-
mal mUkodik a bekapcsolds
utdn

A hémérséklet tUl alacsony
vagy a ventilator meghibd-
sodott.

Ha a hémérséklet tul alacsony, hosszabb ideig
mUkodtesse a hegesztégépet, és varja meg a
belsé hémérséklet ndvekedését; ha a ventilator
még mindig nem mUkddik, cserélje ki a venti-
Jgtort

Nehéz ivgyUjtds

Alacsony ivgyujté dram vagy
rovid gyvujtdsi idé

Allitsa be (novelje) az ivgyujtd dramot és az
jdét

Tulzott ivgyUjtds vagy tulmé-
retezett olvadt medence

A gyujtéaram tul nagy vagy
a gvuitdsiidé 1ol hosszu

Allitsa be(csdkkentse) az ivgyujtdé dramot és
idét

Abnormdilis iv

Elégtelen tapkdbel csatla-

Gydz6djon meg réla, hogy a tdpkdabel ol

g kozds csatlakozik
S |Elekiroda letapadds Alacsony Arc Force érték Allitsa be(ndvelje) az Arc Force értékét.
Egé elektrédafogd Az elektrédafogd névieges | Vdlasszon nagyobb dramerdsségl elektréda-
aramerdssége tul alacsony  Ifogdt
Gyakori ivmegszakadds A hdlézati feszUltség 10l Vdrja meg, hogy a hdldzati feszUltség visszadll-
alacsony jon a normdal értékre
Nincs kimend dram, amikor [Néhdny TIG funkcid lehetévé [Engedie el a pisztoly kapcsoldjat és inditsa Ujra
a pisztoly kapcsold be van |teszi a hegesztés befejezését,|a hegesztést
kapcsolva. mik&zben a pisztoly kapcsold
méqg be van kapcsolva
Megszakitott dramkor Ellendrizze az dramkort és csatlakoztassa Ujra
Ha HF ivgyujtds Gzem- Elégtelen csatlakozds a Csatlakoztassa Ujra és szoritsa meg a hegesz-
modban van, akkor nincs  |hegesziépisztolyndl tépisztoly régzitéanydidat
ivgyuitds, amikor kapcsolja |TUl nagy szikrakdz. Allitsa be a szikrakdzt (kb. 0,8 mm)
g pisztolvkapcsolot
A volfrdmelekirdd megé-  |Forditott polaritds haszndlata |Cserélie meg a polaritést
gese: A tisztitdsi szélesség til nagy |Csdkkentse a tisztitdsi szélességet
Fekete hegesztési A hegesztési hely rosszul 1. Gy8z8djon meg rdla, hogy az argonpalack
védett és oxiddlodott szelepe nyitva van, és elegendd nyomdst
biztosit. Ha a belsé nyomds kisebb, mint 0,5
Mpa, kérjuk toltse fel Ujra a gdzt.
2. Ellendrizze, hogy az argon dramids normdlis-e
ES vagy sem. Vdlaszthat kUlonbdzé dramldst
< a kildnb6z8 hegesztéaramok szerint. Az

alacsony gdzdram a védelem hidnydt ered-
ményezheti. Javasoljuk az 5 liter/perc argon
dramldst, fuggetlendl attédl, hogy mennyire
kicsi a hegesztéaram.

. Gy6z6djon meg réla a gdzkor tomitettségérdl
és a gdz tisztasagdrol.

. Ellendrizze, az erés légdramldst a munkakdr-
nyezetben

w

N

Nehéz ivgyUjtds, konnyU
ivmegszakadds

Gyenge minéségy volfrdme-
lektréda vagy a volfréme-
lektréddik sUlyos oxiddacidja

1. Vdlasszon j6 mindségl volfrdmelektrodokat
2. Tavolitsa el az oxiddciods réteget.

3. Hosszabbitsa meg az utdédramidsi idét, hogy
elkerUlie a volfrém oxidaciét

Allitsa be o szikrakézt (kb. 0.8 mm)

Instabil hegesztédaram
hegesztés kdzben

A hdlézat fesziltség nagy
ingadozdsa vagy gyenge
osszekottetés a haldzattal.
Egyéb eszkdz0k interferen-

cidj

—

. Gydz6djdn meg réla, hogy az elektromos
hdlézat megfelels és jol csatlakozik az dram-
forrds csatlakozdjdhoz.

2. KUlén tdpkdbeleket haszndljon azilyen nagy

interferencidt okozé berendezésekhe:
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Hibakédok és megolddsuk

A hiba tipusa

Figyelmeztetés

Hibakod

Hibajelenség

A hiba oka

A hiba megolddsa

TUlmelegedés

TUlmelegedés
jelzé vilagit és
riasztési hang

E-1

Ideiglenesen
lekapcsol a
féaramkor

A f6aramkaor
tulterhelése

Ne kapcsolja ki a gépet!
inditsa Ujra a hegesztést,
ha a tiimelegedés jelzé-
je mdr nem vildgit.

Alacsony hdlé-
zati feszlltség

Kijelzé hibakdd
és riasztdasi
hang

Véglegesen
zdrja a féa-
ramkort, a gép
Ujrainditasdig.

Halézati

feszUltségcsok-
kenés (kisebb,
mint 160V AC)

Inditsa Ujra a hegesz-
tégépet; ha a figyel-
meztetés tovdbbra is
fenndll vagy folyamatos
dramkimaraddst észlel,
vdrjon és akkor inditsa
Ujra a hegesztégépet,
ha az elektromos hdlozat
visszadll a normdl feszUlt-
ségre. Ha az elektromos
hdlézat feszUltsége
normdlis, de alacsony
feszUltségre figyelmeztet,
kérjuk, forduljon szakem-
berhez.

TUlfeszUltség

Kijelzd hibakdd
és riasztdasi
hang

E-3

Véglegesen
zdrja a fé64-
ramkort, a gép
Ujrainditasdig.

Hdaldzati tulfe-
szUltség (tobb
mint 270V AC)

Inditsa Ujra a hegesz-
tégépet; ha a figyel-
meztetés tovdbbra is
fenndll vagy folyamatos
tUlfeszUltséget észlel,
varjon és akkor inditsa
Ujra a hegesztégépet,
ha az elektromos hdlézat
visszadll a normdl feszUlt-
ségre. Ha az elektromos
hdlézat feszUltsége nor-
mdlis, de tUlfeszUltségre
figyelmeztet, kérjuk,
forduljon szakemberhez.

Rendellenes
belsé dramkor

Kijelzé hibakdd
és riasztdasi
hang

E-4

Véglegesen
zdrja a féa-
ramkort.

A tllterhelés
Ul nagy, vagy
a fé dramella-
td&s tulfeszOlt-
ség alatt van.

Kérjuk, inditsa Ujra a
hegesztégépet. Ha a
figyelmeztetés tovabbra
is fenndll, forduljon a
szakemberhez.
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Ovintézkedések

Munkaterilet

1. A hegeszt6készUléket pormentes, korrdzidt okozd gdz, gyulékony anyagoktdl mentes, maxi-
mum 90% nedvességtartalmu helyiségben haszndlja!

2. A szabadban kerllie a hegesztést, hacsak nem védett a napfénytdl, esétdl, hotdl.
A munkaterUlet hémérséklete -10°C és +40°C kdzott legyen!

3. Faltdl a késziléket legaldbb 30 cm-re helyezze el!

4, JOl szellézb helyiségben végezze a hegesztést!

Biztonsagi kévetelmények

A hegesztégép rendelkezik tulfeszUltség / tuldram / tiimelegedés elleni védelemmel. Ha bdr-
mely elébbi esemény bekdvetkezne, a gép automatikusan ledll. Azonban a tdlségos igény-
bevétel kdrositja a gépet, ezért tartsa be az aldbbiakat:

1. Szell6zés. Hegesztéskor erds dram megy at a gépen, ezért természetes szellbzés nem elég a
gép hitéséhez! Biztositani kell a megfeleld hitést, ezért a gép és bdarmely kérUlotte 1évé targy
kdzoti tavolsdg minimum 30 cm legyen! A j6 szellézés fontos a gép normdlis mikddéséhez és
hosszU élettartamdhoz!

2. Folyamatosan a hegesztéaram nem Iépheti t0l a megengedett maximdalis értéket! Aram tulter-
helés roviditi a gép élettartamdt vagy a gép ténkremeneteléhez vezethet!

3. TUlfeszUltség tiltott! A feszUltségsdv betartdsdhoz kdvesse a fébb paraméter tabldzatot! He-
gesztégép automatikusan kompenzdlja a fesziltséget, amilehetévé teszi a feszUltség megen-
gedett hatdrok kézott tartdsdt. Ha bemeneti fesziltség tlllépné az eldirt értéket, kdrosodnak
a gép részeil

4. A gépet foldelni kelll Amennyiben a gép szabvdanyos, féldelt hdldzati vezetékrdl mikodik,
abban az esetben a foéldelés automatikusan biztositott. Ha generdtorrdl, vagy kilféldén, isme-
retlen, nem féldelt hdldzatrdl haszndlja a gépet, szikséges a gépen taldihaté féldelési ponton
keresztUl annak féldelésvezetékhez csatlakoztatdsa az dramités kivédésére.

5. Hirtelen ledllds dllhat be hegesztés kdzben, ha tulterhelés 1€p fel, vagy a gép tuimelegszik.
llyenkor ne inditsa Ujra a gépet, ne préobdljon azonnal dolgozni vele, de a fékapcsoldt se kap-
csolja le, igy hagyja a beépitett ventildtort megfeleléen lehUteni a hegesztégépe

Figyelem!

Amennyiben a hegeszté berendezést nagyobb dramfelvételt igénylé munkdra haszndlja, példd-

ul rendszeresen 180A-t meghaladd hegesztési feladat, és igy a 16A-es hdaldzati biztositék, dugalj

és dugvilla nem lenne elégséges, akkor a hdlézati biztositékot ndvelje 20A, 25A vagy akdr 32A-
rel Ebben az esetben a vonatkozé szabvdnynak megfeleléen mind a dugaljat mind a dugvillat
32A-es ipari egyfdzisura KELL cserélnil Ezt a munkdt kizardlag szakember végezheti ell

Karbantartas

1. Aramtalanitsa a gépet karbantartds vagy javitdas eléttl

2. Bizonyosodjon meg réla, hogy a foldelés megfelels!

3. Ellenérizze, hogy a belsé gdz- és dramcsatlakozdsok tokéletesek, és szoritson, dllitson rajtuk, ha
szUkséges. Ha oxiddciét tapasztal, csiszoldpapirral tavolitsa el és azutdn csatlakoztassa Ujra a
vezetéket!

4. Kezét, hajdt, laza ruhadarabot tartson tavol dramalatti részektdl, mint vezetékek, ventildtor!

5. Rendszeresen portalanitsa a gépet tiszta, széraz sdritett leveg&vell Ahol sok a fUst és szennye-
zett alevegd a gépet naponta tisztitsal

6. A gdz nyomdsa megfelelé legyen, hogy ne kdrositson alkatrészeket a gépben.

7. Ha viz kerUlne, pl. esd, a gépbe megfeleléen szdritsa ki és ellendrizze a szigetelést! Csak ha
mindent rendben taldl, azutdn folytassa a hegesztést!

8. Ha sokdig nem haszndlja, eredeti csomagoldsban szdraz helyen tdroljal
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ALTALANOS GARANCIALIS FELTETELEK A JOTALLASI ES SIAVATOSSAGI IGENYEK ESETEN

1. 12 hénap kotelezd jétdllas

A jotdllas idStartama 12 hdnap. A jotdlldsi hatdridé a fogyasztdsi cikk fogyasztd részére torténd dtaddsa, vagy ha az izembe
helyezést a vdllalkozds vagy annak megbizottja végzi, az Uzembe helyezés napjdval kezdddik.

Nem tartozik j6tdllds ald a hiba, ha annak oka a termék fogyasztd részére vald adtaddsat kdvetden lépett fel, igy példdul, ha a
hib&t

- szakszerUtlen Uzembe helyezés (kivéve, ha az Uzembe helyezést a vdllalkozds, vagy annak megbizottja végezte el, illetve ha a
szakszer(Utlen Uzembe helyezés a haszndlati-kezelési Utmutatd hibdjara vezethetd vissza)

- rendeltetés-ellenes haszndlat, a haszndlati-kezelési Utmutatdban foglaltak figyelmen kivil hagydsa,

- helytelen tdrolds, helytelen kezelés, rongdids,

- elemi kdr, természeti csapds okozta.

Jotallds keretébe tartozd hiba esetén a fogyaszto - elsésorban - vdlasztdsa szerint — kijavitdst vagy kicserélést kdvetelhet, kivéve,
ha a vdlasztott jotdlidsi igény teljesitése lehetetlen, vagy ha az a vdllalkozdsnak a mdsik jotdlidsi igény teljesitésével Gsszeha-
sonlitva ardnytalan tobbletkdltiséget eredményezne, figyelembe véve a szolgdltatds hibdtlan dllapotban képviselt értékét, a
szerz6désszegés sulyat és a jotdlidsi igény teljesitésével a fogyasztonak okozott érdeksérelmet.

- ha a vdllalkozds a kijavitdst vagy a kicserélést nem vdllalta, e kodtelezettségének megfelelé hatdridén belll, a fogyaszté érde-
keit kimélve nem tud eleget tenni, vagy ha a fogyaszténak a kijavitédshoz vagy a kicseréléshez fiiz6dé érdeke megszint, a
fogyasztod eldlihat a szerzédéstdl. Jelentéktelen hiba miatt eldlidsnak nincs helye.

A fogyaszté a vdlasztott jogdrdl masikra térhet at. Az &ttéréssel okozott koltséget kdteles a vdllalkozdsnak megfizetni, kivéve, ha
az attérésre a vdllalkozds adott okot, vagy az dttérés egyébként indokolt volt.

A kijavitast vagy kicserélést — a termék tulajdonsdgaira és a fogyasztd dltal elvdrhatd rendeltetésére figyelemmel - megfelel
hatdridén belll, a fogyasztd érdekeit kimélve kell elvégezni. A vdllalkozésnak térekednie kell arra, hogy a kijavitdst vagy kicse-
rélést legfeliebb tizendt napon belll elvégezze.

A kijavitds sordn a termékbe csak Uj alkatrész kerUlhet beépitésre.

Nem szdmit bele a jotdlidsi idébe a kijavitasi idének az a része, amely alatt a fogyasztéd a terméket nem tudja rendeltetésszeren
haszndlni. A jétdlidsi idé a terméknek vagy a termék részének kicserélése (kijavitdsa) esetén a kicserélt (kijavitott) termékre
(termékrészre), valamint a kijavitas kdvetkezményeként jelentkezé hiba tekintetében Ujbdl kezdddik.

A jotdllasi kotelezettség teljesitésével kapcsolatos kdltségek a vallalkozdst terhelik.

A jotdllas nem érinti a fogyasztd jogszabdlybdl eredd - igy kilondsen kellék- és termékszavatossagi, illetve kartéritési — jogainak
érvényesitését.

Fogyasztdi jogvita esetén a fogyaszté a megyei (févdrosi) kereskedelmi és iparkamardk mellett mikodé békéltets testilet
eliarasat is kezdeményezheti. A jotdlidsi igény a jotdlldsi jeggyel érvényesithetd. Jotdlldsi jegy fogyasztd rendelkezésére bocsd-
tdsdnak elmaraddsa esetén a szerz8dés megkdtését bizonyitottnak kell tekinteni, ha az ellenérték megfizetését igazold bizony-
latot - az dltaldnos forgalmi adodrdl sz616 torvény alapjdn kibocsatott szamlat vagy nyugtdt - a fogyasztd bemutatja. Ebben az
esetben a j6tdlldsbdl eredd jogok az ellenérték megdfizetését igazold bizonylattal érvényesithetéek.

A fogyaszté jotalldsi igényét a vallalkozdsndl érvényesitheti.

2. Kiterjesztett garancia

Az IWELD Kft. a Forgalmazokkal egyUttmikddve, 2 év idStartamra kiterjeszti a kellékszavatossagi kotelezettségét a kovetkezdk-
ben felsorolt hegesztégépekre:

minden GORILLA® hegeszt6gép, ARC 160 MINI, HEAVY DUTY 250 IGBT, HEAVY DUTY 315 IGBT

A garanciavdillalds sordn a Polgdri Térvénykdnyv 6:159. § (hibds teljesitési vélelem) nem alkalmazhatd, és a kiterjesztett garan-

ciavdllalds a Polgdri Térvénykonyv 6:159. § - 6:167. § meghatdrozott kellékszavatossagi jellegu felelésségvdlialdst jelent az aldbbi

feltételekkel.

A kiterjesztett garancia feltételei fent felsorolt hegesztégépek esetében:

- Sz&rmazds igazoldsa (eredeti szédmla, tulajdonos vdltozds esetén adds-vételi szerz6dés) A végfelhaszndlonak meg kell rizni a
kiterjesztett garancia ideje alatt végig a vasarldst igazold szamlat!

- Kitoltott garancia jegy

- Maximum 12 havonta szakszerviz dltal elvégzett karbantartds, ami az dtvizsgdldson és érintésvédelmi ellendrzésen Ul a teljes
burkolat eltdvolitdsa utdni szakszer( takaritdsbdl kell, hogy dlljon!

- Karbantartdst igazold szamldk és karbantartdsi jegyzékdnyv
A szdmldknak és egyéb dokumentumoknak mindenképpen tartalmaznia kell a berendezés tipusdt (tipusszdm, modell) és
szériaszémat (Serial no.)!

A kiterjesztett garancia tartalma:

A kiterjesztett garancidt alkatrész, tényleges javitds, vagy csere formdjdban biztositiuk. Amennyiben a javitds nem lehetséges,
Ugy a hibds eszkdz cseréjét biztositjuk.

A kiterjesztett garancia sem tartalmazza a berendezés postdzdsat, orszdgon belUli szdllitdsat! A termék forgalmazdja, sziksége
estén, (kotelezettség nélkll) segitséget nyUjt a berendezés szakszervizbe vald eljuttatasdban!

A kiterjesztett garancidlis javitdsokat sajat szakszerviziinkben a cég telephelyén végezzUk:

IWELD Kft. 2314 Haldsztelek Il. Rdkdczi Ferenc Ut 90/B
Tel.: +36 24 532 625
szerviz@iweld.hu
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H ;s s ’ Forgalmazé:

JOTALLASI JEGY

IWELD KFT.

2314 Haldsztelek

Il. Rdkdczi Ferenc Ut 90/B
Tel: +36 24 532-625

Fax: +36 24 532-626

Sorszdm:

fipusu gydari szdmu
termékre a vasdrldstol szémitott 24 hdnapig kdtelezd jotdlidst vallalunk a jogszabdly szerint. A jotdllds lejarta utdn 3 évig bizto-
sitjuk az alkatrész utdnpotidst.
Vasarlaskor kérje a termék prébagjat!

Elado tolfi ki:

A vdésarld neve:

Lakhelye:

Vasarlds napja: 2% HO NAP

Eladd bélyegzéje és aldirdsa:

Bejelentés idSp@ntja:

e meon R AABAMAL P EOTINEgEeSZtes. hu |

Bejelentett hibd

aldiras

Bejelentés idépontja:

Hiba megszintetésének idépontja:

Bejelentett hiba:

A jotdllds Uj hatdrideje:

A szerviz neve: Munkaszém:

aY HO NAP

aldirds

Figyelem!
A garancia jegyet vasarldskor érvényesiteni kell a készUlék gydri szamdnak feltintetésévell A garancia kizdrélag
azonos napon, kidllitott gydri szdmmal elldtott szdmldval egyGtt érvényes, ezért a szamidt &rizze meg!
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